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151 超粗化劑 
    

§§§§產產產產品說明品說明品說明品說明  

151 超粗化劑是一種有機酸 PCB 銅面的微蝕劑，用於印刷線路板的防焊前處

理，具有超強附著力。 
 

§§§§槽液配置槽液配置槽液配置槽液配置  

151 151M 

淡黃近無色的液體 藍色液體 

用於補加 25%配制,3%~5%H2O2 ,其餘純水 

§§§§操作條件操作條件操作條件操作條件    
 

 范圍 最佳值 

溫度 35-40℃ 37℃ 

時間 30-60Sec 60Sec 

銅含量 15-30g/L  

 

§§§§維護與控制維護與控制維護與控制維護與控制  

1、銅含量達到 30g/L 時，倒掉一半槽液，直接補加 151 至液位。 

2、微蝕速率： 

                        

Etch rate(µm)=          ×100 

                         

W1=微蝕前質量（0.001） 



                                

                             HHHHHHHH UUUUUUUU RRRRRRRR RRRRRRRR IIIIIIII CCCCCCCC AAAAAAAA NNNNNNNN EEEEEEEE         CCCCCCCC OOOOOOOO ........ LLLLLLLL TTTTTTTT DDDDDDDD ........ ,,,,,,,,               

 

臺灣 TEL: 886-3-2127720    FAX: 886-3-3524476     E-mail: hurricane@seed.net.tw    V1.0.0 

大陸 TEL: TEL: 86-755-33807011  FAX:86-755-33807013   E-mail: sales@hurricane.com.tw   D60810 

W2=微蝕後質量（0.001） 

8．92 是系數 

100=10cm×10cm（試驗板） 

3、開缸配槽一定需用純水,氯離子不可高於 30ppm。 

 

§§§§槽液槽液槽液槽液流程流程流程流程  

1、除油清潔                                      

2、溢流二道水洗 

3、銅面 151 超粗化 

4、3.5% HCL 浸預 10-30Sec 

5、水洗 

6、烘乾 
 

151 超粗化 噴淋微蝕量 1-3µm   

水  洗 

水  洗 

HCL(3.5%)

水  洗 

水  洗 

烘  乾 

去除銅面黑渣,處 

理時間 10-30S 


